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2色2材成形機

既存の油圧機に電動式射出ユニットを組合せ新成形法新成形法
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2色2材成形機

既存の成形機が2色2材、セット取り成形機に変身
● 電動式を採用したサブ射出ユニット
● 取付け、取外しの簡単な可搬式射出ユニット
● パーティング射出方式（ノズル位置調整装置付）
● 多台数の成形機に共用可能

仕様数値

電動式サブ射出ユニット 多台共用使用例
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単位 サブ射出ユニット項目
射出記号
スクリュ記号
スクリュ径
射出圧力
射出率
スクリュ回転速度

https://www.shibaura-machine.co.jp/smeng/


