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サンドイッチ成形機 特許出願中
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手持の金型でサンドイッチ成形が可能な
 高付加価値成形機の実現

既存の油圧機に電動式射出ユニットを組合せ



スキン層：ソリッド

コア層：発泡剤入り

成形品の軽量化

＊本カタログの内容は、不断の研究改良によって変更する場合がありますのでご了承願います。
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サンドイッチ成形機
サンドイッチ成形機は、市場ニーズに応える大きなアプローチです。
1. ゼロエミッション（廃棄物ゼロ化）への対応で、企業イメージがアップします。
2. グリーン購買への対応が、営業活動の範囲を拡大します。
3. ISO14000の取得・維持に必要な、環境負荷の低減に効果を発揮します。

1. 肉厚1mmでもサンドイッチ成形可能 4. 標準成形機としてもそのまま使用可能
2. コアの充填比率が高い 5. コア側だけを使用した精密成形への対応
3. マーブル模様成形への応用が容易 6. 省スペース形で高機能を発揮

1. コアにリサイクル材を使用した原料費の節減成形品コストの半分以上を占める原料費を大幅節減
2. コアにフィラー強化樹脂を使用し、スキンにストレート材を使用した表面品質向上
3. コアに発泡樹脂を使用した軽量化
4. コアに電磁シール材等を使用した高機能化
5. 厚肉成形品のヒケ防止、転写性の向上（コア樹脂による加圧効果）
6. プライマー処理を省略する工程短縮（メッキ、塗装、蒸蒲処理品に対し）
7. コア、スキンに同材を使用した大容量射出による大形成形品の成形

特長

効果

リサイクル材の活用 表面品質の向上

■サンドイッチ応用例

■サンドイッチ成形法とは

■改造機の仕様についてはご相談ください。

スキン層：バージン材

コア層：リサイクル材

サンドイッチ成形機の構造 サンドイッチ成形の流れ
①スキン材射出 ②コア材射出

（スキン継続／停止）
③スキン材射出
（コア停止後）

金型 ノズル
Bシリンダー

Aシリンダー

スキン層：ストレート材

コア層：フィラー強化材

https://www.shibaura-machine.co.jp/smeng/


