
機械仕様 BF-130B

BF-130B

N 29400

N 19600

N・m 2200

mm 4500～（1500とび）

mm 2500～3500 （500 とび）

mm 450

mm 1000

mm 1000

mm 130

mm 360

mm 250

7/24テーパNo.50

min-1 6 ～1600 （連続）

Ｘ軸 mm/min 10000

Ｙ軸 mm/min 10000

Ｚ及びＷ軸 mm/min 6000

mm/min 1 ～4000

mm/min 1 ～4000

kW 22/18.5

MAS BT50

MAS P50T-1 （45° ）

本 60 （90 ，120 ）

連続 mm 125

２ポットごと mm 240

Ｔ形ツール mm 330 （3 ポットごと）

mm 500

kg 25

N・m 29.4

ポットアドレスランダム近回り

Ｘ，Ｙ mm ±0.007/1000

Ｚ mm ±0.010/400

Ｗ mm ±0.007/500

繰返し位置決め精度
Ｘ，Ｙ，Ｚ，
Ｗ

mm ±0.005

R4-383 ／マンセル10YR8/4

（NC 装置、サーボモータは

メーカの標準色）

工具最大長さ

工具最大質量

標準塗装色 外部塗装／内部塗装

精度

位置決め精度

フライス主軸の軸端直径

主軸テーパ穴

工具最大径

プルスタッド形式

工具収納本数

主軸用電動機（50％ED／連続）

ツールシャンク形式

自動工具
交換装置

（オプション）

ゲージライン回りの
許容最大モーメント

工具選別方式

Ｗ軸（中ぐり主軸左右）

Ｚ軸＋Ｗ軸（合計左右移動）

主軸の回転速度（２段切り換え）

送り速度

早送り

各軸の自動送り速度

各軸の手動送り速度

主軸

中ぐり軸の直径

クイルの直径
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能力･容量

中ぐり軸最大スラスト力

クイルの最大スラスト力

主軸最大トルク

移動量

Ｘ軸（コラム前後）

Ｙ軸（主軸頭上下）

Ｚ軸（クイル左右）
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